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Sins t ell vorrichtung ssur Radialverstellung eines an einer 
Bohrstange befestigten Bohrwerkzeughalters 



Die Erfindung betrifft Einsibellvorrichtungen zur 
Radialverstellung eines an einer Bohrstange befestigten 
Dohrwerkzeughalt ers • 

Bei der Verwendung von Schne'idwerkzeughaltern kann 
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» es sich als notwendig erweisen, eine Radial verstellung 
der Schneidspitze vorzunehmen, naralich entweder zur 
Kompensation des Verschleifies der Spitze Oder zur genauen 
Posltioziierung eines neuen Halters bzv/» elner neuen 
Spitze, 

Durch die Erfindung soli die Aufgabe geiast warden, 
eine Bins t ell vorrichtimg zur Radialverstellung eines 
an einer Bohrstange befestigten Bohrwerkzeughalters derart 
auszubilden, daJS eine genauere Radialverstellung als mit 
bekannten Vorrichtungen dieser Art sowie eine billigere 
Heratellung und Lagerhaltung solcher Vorrichtungen mBglich 
iatt I 

i 
i 

Im Sinne der Ldsung dieser Aufgabe beinhaltet die 
Erfindung eine^ Einstellvorrichtung zur Radialverstellung 
eines an einer Bohrstange befestigten Bohrwerkzeughalters, 
welchar gemMS jser Erfindung durch ein feststehendes' Teil, 
weiter durch ein Versohiebeteil und schliefilich durch 
ein exzentrisches Einstellteil gekennzeichnet ist, 
welches zwei axial gegeneinander versetzte zylindrische Teile 
aufweist, die an einem ihrer Enden miteinander verbunden 
sind und von denen der eine Teil einen grOfieren Durchmesser 
als der andere Teil aufweist, wobei d&s feststehende 
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Teil an der Bohrstange befesticbar ist und einen hohl- 
zylindrischen Teil zur Aufnahme eines* der zylindrischen 
Teile des Einstellteiles sowie zwei gegeneinander um 
einen Winkel von h5chstens 30^ geneigte Planfiachen auf- 
weist, und wobei das Verschiebeteil zwei gegeneinander um 
einen Winkel von h5chstens 30^ geneigte PlanflSchen auf- 
weist, von welch letzteren die eine an einer der Planfiachen 
des feststehenden Teiles anliegt und die andere eine 
Auflagefiache fUr den Bohrwerkzeughalter bildet und eine 
langgestreckte Vertiefung zur Aufnahme des anderen 
zylindrischen Teils des Einstellteiles aufweist und da- 
durch eine Verschiebung des Verschiebeteiles durch das 
Einstellteil ermSglicht. 

Die Winkel zwischen den gegeneinander geneigten Plan- 
fiachen betragen gemSfl der Erfindung vorzugsweise nicht 
mehr als 10^* 

Vorzugsweise ist diejenige PlSche des feststehenden 
Teils, weiche im Betrieb an der Bohrstange anliegt, eine 
der gegeneinander geneigten PlanflSchen und auBerdem 
parallel zu derjenigen VerschiebeteilflSche, weiche im 
Betrieb am Bohrwerkzeughalter anliegt, Diese Yerschiebe- 
teilflSche ist aufierdem vorzugsweise eine der gegeneinander 
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geneigten Planf lichen. 

. Der Werkzeughalter wird in geeigneter Weise an 
der Bohrstange mittels einer oder mehrerer Schrauben 
befestigt, welche durch den Werkzeughalter und durch die 
EinstellVorrichtung hindurchgehen. Bei einer solchen 
Art der Befestigung des Werkzeughalters mufi die Einstell- 
Vorrichtung mit geeigneten Bohrungen bzw* Schlitzen ver- 
sehen sein, durch welche die Schraube bzw. die Schrauben 
durch die Einstellvorrichtung hindurchgehen, ohne das 
Verschieben des Verschiebeteiles zu verhindern* 

Es ist gleichermafien gttnstig, das feststehende Teil 
mittels einer oder mehrerer Schrauben an der Bohrstange 
zu befestigen» 

V7enn der von dem feststehenden Teil aufgenommene 
zylindrische Teil des Einstellteiles gedreht wird, drtlckt 
der andere zylindrische Teil gegen eine Stirnfiache der 
langgestreckten Vertiefung des Verschiebeteiles und 
bewirkt die Verschiebung desselben, Entweder das Verschiebe 
teil Oder das feststehende Teil sollte aufierdem einen 
Schlitz aufweisen, durch welchen ein Ptthrungsstif t zur 
BeschrSilkung der Versohiebebewegung auf die geforderte 

- 4 - 

209840/0266 



5 



2112689 



Richtung einf ahrbar ist. Die Befestigungsschraube des 
Werkzeughalters kann in gUnstiger Weise als Pahrungsstift 
Verwendung finden* 

Der sichtbare Teil des Einstellteiles aollte mit 
einer geeigneten Schl(issel6ffnung versehen sein, welche 
eine Verstellung gestattet. Palls der Werkzeughalter diese 
Schlttsseldffnung ttberdeckt, wird er vorzugsweise mit einer 
Offnung versehen, welche den Zugang 2su der Schltlssel5ffnung 
ermSglicht* Diese bevorzugte Anordnung hat den Vorteilj 
dafi die Radialverstellung ohne Entfernen des Werkzeughalters 
ausfOhrbar ist. 

Die Einstellvorrichtung nach der Erfindung ist 
vorzugsweise mit Eichmarkierungen zur Anzeige des Verstell- 
weges versehen. Aufierdem sollte der Werkzeughalter bzw# 
die Bohrstange, wenn ntttig, derart ausgespart sein, dafi 
die Eichmarkierungen leicht sichtbar sind. 

Die Einstellvorrichtung nach der Erfindung gestattet 
in vorteilhaf ter Weise ein besonders genaues und mafihaltiges 
Einstellen der Radialstellung des Schneidkopfes, wobei 
der Werkzeughalter vollstSndig in seiner Position bleibt. 
AujBerdem erbringt die Einstellvorrichtung nach der Erfindung 
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den Vorteil^ dafi sie bei einer Vielzahl unterscbiedlich 
grofier Werkzeughalter verwendbar ist, Dadurch wird die 
Lagerhaltung von Werkzeughaltern und ElnstellvorrlohtunSt 
welche normalerweise auf Lager gehalten werden massen, 
stark irereinfachtj denn bei Systemerij^ bei welchen nur 
manchmal Werkzeughalter mit Keilwirkungsverstellung 
erforderlich sind, mttssen zwei Lftger yon Werkzeughaltern 
gehalten werden, nSmlich ein Lager fflr einen Bereich rait 
und ein Lager fttr einen Bereich ohne Keilwirkungsverstellung. 

Die meisten Normbereiche von Werkzeughaltern sphliefien 
eine gemeinsame Einriehtung zur Axialverstellung der 
Lage der Schneidspitze ein* 

Ein Ausftlhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und wird im f olgenden nSiiev 
besohrieben. Es zeigen: 

Pig, 1 in auseinandergezogener Dar- 

stellung eine Einstellvorrichtung 
nach der Erfindung sowie einen 
ihr zugeordneten Werkzeughalter, 

Jig* 2 einen ftuerschnitt durch eine 



2 
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Einstellvorrichtung gemafi der 
Darstellung in Pig. 1 und unter 
Verwendung der gleichen Bezugs- 
zahlen wie in Pig. 1, und 

3 einen Querschnitt duroh eine 

Bohrstange, an weloher vier 
Einstellvorriohtungen nach der 
Erfindung sowie diesen zugeordnete 
Werkzeughalter angebracht sind, 
wiederum unter Veiwendung der 
gleichen Bezugszahlen wie in 
Pig. 1. 

Zur besseren (Jbersichtlichkeit aind diejenigen Teile 
des Werkzeughalters. welche zur Axialverstellung dienen, 
in den Zeichnungen weggelassen worden. 

Die Einstellvorrichtung nach der Erfindung weist ein 
f eststehendes Teil 2, ein Verechiebeteil 4 und ein Einsteli- 
teil 6 auf . Im Betrieb ist das feststehende Teil 2 an einer 
Bohrstange 3 angebracht und an dieser mittels Schrauben 8 
befestigt. Das Verschiebeteil 4 weist eine Piache 10 auf , 
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die eine Plftche 12 des feststehenden Teiles 2 berUhrt 
und die mit einer langgestreckten Vertiefung 14 zur Auf- 
nahme eines, einen groBen Durchmesser aufweisenden Teiles 
16 des Einstellteiles 6 versehen ist. Ein Teil 18 mifc 
geringerem Durchmesser ist in eine Bohrung 20 des fest- 
stehenden Teiles 2 eingepaftt, wobei diese Bohrung 20 
einen erweiterten Teil 22 aufweist, so dafi in einer Nut 24 
des Einstellteiles 6 ein Kleiranring 26 anbringbar ist, 
welcher eine Axial verschiebung des Einstellteiles 6 ver- 
hindert. Die langgestreckte Vertiefung 14 reicht nicht 
vollstandig durch das Verschiebeteil 4 hindurch, so dafi 
das Einstellteil 6 zur Halterung des Verschiebeteils 
dient. Da die langgestreckte Vertiefung 14 nicht vollstandig 
durch das Verschiebeteil 4 hindurchgefUhrt ist, ist ein 
Schlit2s 28 vorgesehen, durch welchen (bzw, durch das 
Teil 4) der mit dem geringeren Durchmesser versehene Teil 18 
des Einstellteiles 6 hindurchgefUhrt ist, so dafi eine 
Verschiebebewegung des Verschiebeteiles 4 raOglich ist, 
wenn das Einstellteil 6 gedreht wird, Offnungen 30 sind 
in dem Verschiebeteil 4 gebildet, welche den Zugang zu 
den Befestigungsschrauben 8 gestatten. 

Das Verschiebeteil 4 trfigt einen Werkzeughalter 32, 
welcher seinerseits eine Schneidspitze 34 trSgt^ Der 
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Werkzeughalter 32 ist niittels einer Schz'aube 36 ^ die durch 
Offnungen 38, 40 und k2 jeweils in dem Werkzeughalter 32, 
dem Verachiebeteil 4 und dem featstehenden Teil 2 hindurch* 
geftthrt ist, an der Bohrstange 3 befestigt* Die Offnung 40 
ist in der gleichen Richtung wie der Schlitz 28 zu ein^ 
Schlitz erweitert, und zwar ebenfalls zur ErmSglichung 
der Yerschiebebewegiang des Verschiebeteiles 4« 

Der Werkzeughalter 32 weiat eine zu der Offnung 38 
konzentriache Vertiefung 44 zur Aufnatame des Kopf es 
der Schraube 36 auf • Aufierdem weiat der Werkzeughalter 
eine zu einer SchltlsselCffnung 48 in dem Einstellteil 6 
durchdeckend angeordnete Offnung 46 auf, duroh welche 
ein Scblttasel 50 in die SchlttsselOffnung 48 einfUbrbar 
iat und damit das Einstellteil 6 gedreht werden kann« 

Die Fiache 52 des Verachiebeteils 4 und die Flftche 54 

des feststehenden Teiles 2 sind parallel zueinander und 

jeweils um einen Winkel von 4^ gegen die schrSgen 
Fiachen 10 bzw. 12 genelgt. 

Der Werkzeughalter 32 ist in seiner fietriebsstellung 
durch die Schraube 36 fest an der Bohrstange 3 gehaltert* 

Vfenn eine Verstellung der Lage dea Werkzeughalters 32 
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erforderlich ist» wird die Schraube 36 gelockert und das 
Vepschiebeteil 4 durch EinfOhren und Drehen des SohlflBsels 50 
in die gewttnschte Lage verschoben. Die Schraube 36 wird 
danach wieder angezogen. Durch das Verschieben des 
Versohiebeteiles 4 Sndert sicfa der Ab stand zwiscben den 
Flfichen 52 und 54 » was eine Feineinst^llung der Lage 
des Schneidkopfes 34 zur Folge hat« Die an den Seiten 
der Teile 2 und 4 angebraobten Sicbmarkierungen 60 
und 62 zeigen den Verstellweg bzw« den Orad der 
Verstelluxig an» 
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Patentaneprttche 

^n^Einstellvorrichtung zur Radialverstellung eines 
an einer Bohrstange befestigten Bohrwerkzeughalters, 
gekenneeichnet durch ein feststehendes Tell (2), welter 
durch ein Verschiebeteil (4) und BChllefilich durch ein 
exzentrlBChes Elnsfcellteil (6), welches zwel axial gegen- 
einander versetete aylindrische Telle (16, 18) aufwelst, 
die an ihren Enden miteinander verbunden sind und von denen 
der eine Teil (16) einen grOfieren Durchraesser als der 
andere Teil (18) aufwelst, wobei das feststehende Teil 
an der Bohrstange (3) befestlgbar let und einen hohl- 
zylindrischen Teil (20) eur Aufnahiae eines (18) der 
zylindrischen Telle des Einstellteiles sowie zwel gegen- 
einandor um einen Winkel von hKchstens 30^ geneigte 
Planflftchen (12, 5H) aufwelst, und wobei das Verschiebe- 
teil zwel gegeneinander ura einen Winkel von hOchstens 
30° geneigte welt ere Planflftohen (10, 52) aufwelst, von 
welch letzteren die eine (10) an einer (12) der Plan- 
fiachen des feststehenden Teiles anliegt und die andere (52) 
eine Auflageflftche fUr den Bohrwerkzeughalter (32) bildet 
und eine langgestreckte Yertiefung (11) zur Aufnahme des 
anderen zylindrischen Tells (16) des Einstellteiles 

s 
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aufweist und dadurch eine Verschiebung des Verschiebe- 
teiles durch das Einstellteil erm5glicht« 

2* Einstellvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Winkel zwischen den gegeneinander 
geneigten PlanflSchen (12, 54 bzw. 10, 52) jev/eils nicht 
mehr als 10^ betragen, 

3# Einstellvorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB diejenige PlSche (5^) des 
feststehenden Teils (2)» welche im Betrieb an der Bohr- 
stange (3) anliegt, eine der gegeneinander geneigten 
Planf lichen (12^ 54} ist und auBerdem parallel zu der- 
jenigen Verschiebeteilflftche (52) liegt, welche im Betrieb 
am Bohrwerkzeughalter (32) anliegt» 

• 

4. Einstellvorrichtung nach Anspruch 3$ dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verschiebeteilfiache (52) eine 
der gegeneinander geneigten weiteren PlanflSchen (10, 52) 
ist. 

5. Einstellvorrichtung. nach einem der Ansprttche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Verschiebeteil (4) 
Oder das feststehende Teil (2) einen Schlitz (40) aufweisen, 
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durch welchen ein feststehender Ptlhrungsstift (36) aur 
BeschrSnkung der Verschiebebewegung des Versohiebeteils 
auf die geforderte Richtung einftthrbar iat, 

6. Einstellvorricbtung nach einem der AnsprUche 1 
bis 5, dadurch gekennaeichhet , dafi der FUhrungsstift von 
einer Befestigungsschraube (36) gebildet ist. 

7. Einstellvorricbtung nach einem der Ansprttche 1 
bis 6, gekennzeichnet d\irch Eichmarkierungen (60, 62) 
zur Anzeige des Verstellweges. 
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